











Inpoviké
Hopoakorodpe dtofdote avtég Tig 00Nyieg ¥pOEOS Kot
acPaAeiog TPOsEKTIKE Kot TAP®C. [la T dikn cog acedAela,
TPOTOV YPTOYLOTOCETE QLT TN GLOKELT eAEYENTE OTL M
NAEKTPIKY| TAOT €ival 1 GOOTH Kot OTL OAEG OL XEIPOAAPEG
kot To eapTnpata lvat otépea tpocappocuéva. Eqv dev
glote PéParot yio 0mo10dMmOTE T AVTNG TNG CLOKEVTG
angvBuvleite 6TOV AVTITPOCSOTO GOG

Hapoxarodpe KPATNOTE AVTEG TIC 001 YiEg

Movtého Evolution 180 Teyvikd yopoktnploTikd

Kwnmpag (230v 1 115v 50/60 Hz) (Watts): 1200
Méyioto Kipdtio (3mm Toiyog 55mm
[Saviko ITdyog Komig Métpiag Ziknpomrog [TAdkog Xdivfo 6mm
Ytpopég ava Aemto ywpig poptio (ehay-1) 3500
Yvviotopevog Méyiotog Korhog Agttovpylog (Aemtdr): 30
Eninedo ®opupov pe mieon (Yo goptio) (dB(A)): 98.5
Eninedo Advnong (Ynd @optio) m/s2) 23
Bapoc: 7kg
Méyiotec Awootdoeg YIIB : 300x395x440
ELdyioteg Awaotdoeig YIIB): 175x265x440
Awotdosig Adpog

Méyiot Audpetpog 180mm
Atdipetpog Baong Ymodoyng 20mm
Méxog 2mm

Ytévtapt EComhopdc mov mopéyetor pali pe to epyoreio: 1
Mevpun XewpohraPn, 1 Ilpootatevtikdog Odnyog, 1 Cevydpt
nmpootatevtikd [vold, Qracmideg, 1 Boahtodkt Metagpopds,
E&hymvo Kiewi 16 mm ywo PBidec M8, 1 Eyyepidio Odnyidv
Xpriong

Qroonideg ko TpocstoTevTIKAG Yvoid ITPEITEI va
APNOLUOTOLOVVTOL OTAV AELTOVPYELTE OVTI TN 6vokev). MHN
AITIZETE ™ Lapa 6Tav Bpiocketar og kivnon. [ldvrote va
akolovlsite Tig cvoTaosis Tov Eaptnpétov lpocomikig
Mpootaciog (PPE) 6tav Asitovpysite avtd To gpyareio.

Avtd to pnydvnuo etvar oxedoopévo yuoo TV Komn xdAvfa
ypnoponotdvtog Tig KotdAAnies Adpeg TCT ( Tungsten Carbide
Tipped) kot e&aptpata. AEN Ba npémnetl va tpomomoteitol Kovm
VO YPNOLUOTOLEITAL Y10t OTOONTOTE GAAY €QAPLOYY| EKTOC OO
avtv Vv omoia mpoopiletal, cvumeptlapfovoprévng Kot Tng
petadoong kivnong o GALEG CUCKEVEC.

BePoawmbeite 611 6A0G 0 YDpog epyacieg pmopel va givar opatds
and v 6éom Tov YEPIoPOL. XPNCHOTOLEITE TEPLOPIGTIKOVG
Qpayplolg Yoo Kpatdte Tov un €yovtag epyocio pokpd. Mnv
Aertovpyeite 1o epyoieio o€ mEPPAAAOV LE EKPNKTIKE VAU
—nAekTpokivnta gpyaieion dnUOvPYoLV omvONpeg TOL pmopel
VO TPOKOAEGOVV OVAPAEEN EDQAEKTOV VAMK®OV 1 agpimv. Mnv
Aeutovpyeite 10 gpyolelo o€ oLVONKEG VYPEC M YDOPOVLS LE
avénpévn vypacio kabdg propel voo mpokAnbodv nAekTpocodK.
[évrote va yepileote t0 gpyoieio Kol pe To dVO YEPO GOG.
[Mévrote va éxete PePormbel 611 TO VAKO emi Tov omoiov
epybleote eivat KOAG oTEPE®UEVO.

» To epyodelo eivar epodioocpévo pe €va KOA®OW Kot
QG eyYKEKPEVO Oomd TO KPATog Omov TPOKELTOL VO
xpnopwomomBel. O aymyodg pe YpOUo TPAGIVO-KITPVO GTO
KOAMDILO OTOTEAEL TNV YEIDOT|, KO TOTE VO U1V TOV GUVOLETE
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1 ref. A). Desaperte os dois parafusos (fig. 2. ref. A) para libertar a
protecgdo interior da lamina. (Nota: Use o fecho do eixo fig. 4a ref. A).
Desaperte o parafuso sextavado M8 que prende a lamina (fig. 3 ref. A)
e retire a flange e a porca da I&mina. Substitua a lamina certificando-
se que a seta de direcgdo de rotagdo da lamina se encontra alinhada
com a da maquina (fig. 3 ref. B). Aperte o parafuso M8 com a flange
€ a porca na posicao correcta (fig. 4) e volte a colocar a protecgéo da
I&mina e a tampa com recolha de aparas. Para assegurar uma utilizagao
correcta, 0 compartimento de recolha de aparas devera ser esvaziado
regularmente. Atengdo: As aparas de metal no interior da tampa podem
ficar muito quentes e ser muito agugadas — ndo as toque com as maos
desprotegidas.

Ajuste da profundidade do corte

Para conseguir a profundidade do corte desejada, abra o fecho(fig. 2
ref. B). Assegure-se que a ldmina n&o se salienta mais do que 4mm do
material a ser cortado. Aperte bem para trancar a posigao e assegure-se
que permanece firme enquanto utilizar a ferramenta.

Conselhos sobre a utilizagao

Sempre que possivel, fixe bem a pega em que vai trabalhar sobre um
suporte rigido. N&o force a ferramenta — deixe que a velocidade da lamina
de corte faga o trabalho. O desempenho do corte ndo melhora através
da aplicagéo de presséo adicional sobre a ferramenta, sendo reduzida a
durag&o da lamina. Quando utilizar a guia paralela assegure-se que se
encontra em paralelo em relagéo a l&mina e no relativamente a base da
ferramenta pois, se for esse o caso, podera danificar a ldmina e 0 motor.
Para posicionar a guia, desaperte os dois parafusos de fixagao e faga-a
deslizar para junto da parte lateral da pega em que esta a trabalhar, em
seguida, volte a apertar os parafusos. Antes de ligar o motor, coloque
a extremidade frontal da serra sobre a pega no local correcto. Quando
iniciar o corte, tenha o cuidado de introduzir lentamente a lamina no
material de modo a n&o danificar os dentes da lamina. Se o dispositivo
de protecgdo contra sobrecarga se activar- deixe arrefecer o motor e
depois prima o botéo de reiniciagéo (fig. 5) para continuar a operagao.

Manutencao e Determinagdo da Causa de Problemas

Mantenha a ferramenta, o cabo de corrente e a mala de transporte
limpos e sem aparas. Evite a utilizagdo de produtos de limpeza,
entre 0s quais a benzina, tricloroetileno, cloreto e aménia ja que estes
produtos danificam o plastico. No caso de haver uma avaria eléctrica
ou mecanica, desligue imediatamente a ferramenta e retire a ficha da
tomada. Demasiadas faulhas podem indicar a presenga de sujidade no
motor ou o desgaste das escovas de carbono. Verifique se ha desgaste
(fig. 2 ref. C) e proceda a sua substituicdo quando alcangarem os 6mm.
Para todos as outras reparagdes leve a sua maquina ao seu distribuidor
local, ou & HiTech USA, lowa, caso tenha sido comprada nos EUA.

Acessorios — Laminas Genuinas da Marca Evolution

30T 180mm TCT La&mina para Madeira
36T  180mm TCT Lamina de Ago Macio
48T  180mm TCT Lamina de Capacidade para Aco Inoxidavel
54T  180mm TCT Lamina para Aluminio

Note: Os estragos normais causados por uma utilizagdo incorrecta
da ferramenta NAO séo cobertos pela garantia de 12 Meses.

14



1S17 S34ed 920I1AJDS

megie|naiig bBuiyyng |9als

¢A 081 uoljnjoAs






